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I 

前    言 

本标准是对GB/T 8180-1987《钛及钛合金加工产品的包装、标志、运输和贮存》的修订。 

本标准与GB/T 8180-1987相比，主要有以下变动： 

----增加了规范性引用文件； 

----对包装通则部分增加了相关内容，进行了完善； 

----增加了主要包装材料的规定； 

----完善了棒材的包装，增加了典型包装形式图例； 

----完善了管材的包装，增加了典型包装形式图例； 

----完善了板、带、箔材的包装，增加了典型包装形式图例； 

----完善了饼、环材的包装，增加了典型包装形式图例； 

----增加了铸锭的包装及典型包装形式图例； 

----增加了钛铜复合棒的包装； 

----增加了网板的包装； 

----增加了网篮的包装； 

----增加了验收要求。 

本标准由中国有色金属工业协会提出。 

本标准由全国有色金属标准化技术委员会归口。 

本标准由宝钛集团有限公司、宝鸡钛业股份有限公司负责起草。 

本标准主要起草人：  

本标准由全国有色金属标准化技术委员会负责解释。 

本标准所代替的历次版本发布情况为： 

----YB 768-1970； 

----GB/T 8180-1987。 
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钛及钛合金加工产品的包装、标志、运输和贮存 

1 范围 

本标准规定了钛及钛合金加工产品的包装、标志、运输和贮存。 

本标准适用于钛及钛合金板材、管材、棒材、带材、丝材、锻件（饼材、环材、异型锻件等）、钛

铸件等加工产品的包装、标志、运输和贮存。 

2 规范性引用文件 

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有的

修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。 

GB/T 191  包装储运图示标志 

GB/T 4456  包装用聚乙烯吹塑薄膜 

YB/T 025  包装用钢带 

3 包装 

3.1 包装方式 
    钛及钛合金加工产品可选用以下包装方式：木(金属)箱、木夹板(铁皮)夹护、麻布缠绕包裹等。 

3.2 包装通则 
3.2.1  产品的包装应能保证产品在运输和贮存期间不致松散、受潮和变形损坏。 
3.2.2  各类产品的包装应按其相应技术标准的规定执行，当相应标准中无明确规定时，可按本标准的
规定执行。 
3.2.3  同一箱、捆、包的产品应是同一批的产品。特殊情况下，当几批产品装入同一箱时，应分别打
捆、打包，分别标志明确。 
3.2.4  每包装件的重量和尺寸应符合有关承运部门的货运规定。由铁路快件发运的产品，每件的重量
和尺寸应符合表 1的规定。 

表1 

运输方式 每件重量和尺寸 

铁路快件 毛重不得超过60Kg，长度不得超过2m。 

铁路零担 

体积不得小于0.01m
3
（单件重量大于10Kg者除外），不得大于3m

3 

（或长度不大于9m）；毛重不得超过80Kg（人工装卸）或2t（机械装卸）。 

超出上述重量或尺寸时，须先征得承运站同意。 

注：其他运输方式按相关承运部门规定执行。 

3.2.5  用箱包装时，箱壁均应衬以聚乙烯塑料薄膜或中性防潮纸等。产品装箱时，箱内各件之间须用
纸屑等物填实、固定，以防窜动，互相碰撞。产品装箱后，四边的包装材料应向上折叠好，上面再盖 1～
2层防潮纸后方可加盖、封箱。 
3.2.6  用箱包装时，箱内应尽量装满。铁箱（集装箱）每箱的装入量不得少于该箱容积的三分之二。
箱内的空余部分应用纸屑或泡沫塑料等物填实、塞紧，防止窜动。 
3.2.7  使用各种材料捆绑发运时，应捆扎结实。在可能的情况下捆形应为“△”结构，且一端平齐。

同一捆中产品的长度应大致相同。捆缠时应分段缠绕，每 5∼10圈作一死结，横竖交叉处应做压扣锁口。
每捆缠绕不得少于 3道，且应从端部开始，均匀排布。 
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3.3  包装箱 
3.3.1  包装箱可用木材、金属材料或其它材料制成，箱体应具有足够的强度，能确保产品安全运抵目
的地而不产生破损。 
3.3.2  包装箱的尺寸规格应能满足产品尺寸的要求，使装入的产品无较大的窜动或挤折。箱体应规整、
不歪斜。 
3.3.3  长形包装箱加强带的带距应能满足包装箱的坚固性要求，底带大小应能满足吊车和叉车搬运的
要求。 
3.3.4  木制包装箱的产品装入量及箱壁厚度应符合表2的规定。 

表2 

装箱量，kg 20∼50 >50∼200 >200∼1000 >1000∼5000 

箱壁厚度，mm ≥12 ≥13 ≥15 ≥20 

3.3.5  木制包装箱连接时，钉子位置应呈迈步排列，钉帽要打靠，钉尖要盘倒，不准有露钉，箱外应
用软钢带或双道金属丝加固。 
3.3.6  金属制包装箱，其结构形状应便于装运，同时应具有足够的强度，安全可靠。 
3.4  包装材料 

3.4.1  内包装用木材含水量应不大于 15%。 
3.4.2  捆扎用钢带的质量应符合 YB/T 025的规定。 
3.4.3  塑料薄膜及其制品的质量应符合 GB／T 4456的规定。 
3.4.4  其他包装材料的质量应符合相应的产品标准的规定。 
3.5  棒材包装 
3.5.1  直径大于 60mm的钛棒材捆绑发运。每根（或每两根用软金属丝扎紧）用麻布包严后，用软金
属丝捆缠、扎紧；表面车、磨光的棒材，应逐根用麻布带(条)缠绕或用塑料薄膜包覆隔开之后，再按上
述要求封包和捆扎。 
3.5.2  直径不大于 60mm的钛棒用木(金属)箱包装。表面车、磨光的棒材，应逐根用软纸或塑料薄膜 
包覆隔开之后再装箱。 
3.6  管材包装 
3.6.1  一般用途的钛管，外层用塑料薄膜封包后再用木(金属)箱包装，也可采用捆绑包装。 
3.6.2  热交换器及冷凝器用钛管，应用特制的木(金属)箱包装。管材装箱时，每层管材之间应用软质
材料隔开，以防止表面擦伤。 
3.6.3  对于特殊管材，每根用软纸或塑料薄膜包好后，外层用塑料薄膜封包后再用木(金属)箱包装。 
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图 1  管棒材用木箱包装示意图 

 
 
 
 
 
 
 
 

图 2  棒材或管材裸件捆绑发运示意图 

3.7  板、带、箔材包装 
3.7.1  厚度大于 4mm的钛板衬以防潮纸，并用塑料薄膜封包后再用麻布包装（可增加木夹板夹护)，
然后用软钢带或软金属丝扎紧。厚度不大于 4mm的钛板包装时，每张板间用中性防潮纸隔开，外层用
塑料薄膜封包后，再用木(金属)箱包装，或用铁皮加井字架包装。包装的钛板同一层内放两块以上时，
板材边缘必须用纸隔开。 
3.7.2  成卷的带材，用软纸包好后，用线绳或胶带捆紧，再用塑料薄膜封包用木箱包装。成卷的箔材，
应卷在直径不小于 60mm 的芯轴上，用软纸或塑料薄膜封包后，每卷用海绵包覆，线绳捆扎，再用木
箱包装，各卷之间用填充材料塞紧，防止窜动。不能成卷的，每张用软纸隔开，用塑料薄膜封包后，再

用木箱包装。 
3.7.3  对于厚板，需方要求时，可采用裸件捆绑发运。 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
       （a）  板材用夹板夹护包装                  （b）  板材用木板箱包装 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
   （c）  带材用木板箱包装示意图        （d）  带材和箔材用胶合板箱包装示意图 



GB/T 8180-200X 

4 

图 3  板、带、箔材用木箱包装示意图 

 

3.8  丝材包装 
3.8.1  盘成线卷的丝材，每卷用软纸条缠绕两层，用线绳或软金属丝扎紧后再用木(金属)箱包装。 
3.8.2  绕在线盘上的丝材，每盘用软纸条缠绕数层，用线绳扎紧后封入塑料袋或纸盒（塑料筒）内，
再用木箱(或纸箱)包装。用纸箱包装时，每箱产品的净重不得超过 25kg。 
3.9  钛锻件的包装 
钛锻件，包括饼、环及异型锻件等，用防潮纸内包后，可用麻布封包并用软金属丝捆扎，或用木箱。

对于规格尺寸较大的锻件，用麻布封包并用软金属丝捆扎后，可用钢带或铁丝固定在木托上。 
3.10  钛铸件 用防潮纸或麻布内包后再用木(金属)箱包装，或用麻布封包并用软金属丝捆扎。 
3.11  铸锭 应按其技术标准的规定进行，也可采用木托，用钢带将铸锭固定在木托上。 
3.12  钛铜复合棒 用特制的金属(木)箱包装，箱底和箱壁均应衬以软质材料。用木箱包装时，装箱量
不应太大，以防箱体损坏。 
3.13  网板 每张板间用中性防潮纸隔开，外层用塑料薄膜封包后，再用木箱包装。包装的网板同一层

内放两块以上时，板材边缘不得搭接。 
3.14  网篮 逐个用防潮纸包好后放在箱内，每层网篮之间应垫以软质材料，四周用填充材料挤紧，防

止窜动。包装箱采用木箱。 

 
图 4  铸锭用木托包装示意图 

 
 

 
图 5  环材用木托包装示意图 

3.10  特殊包装 

    当材料标准或订货单（合同）对包装有特殊规定时，按材料标准或订单的要求进行。 
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4 标志 

4.1 装箱单 
    装箱的产品应有装箱单，装箱单应有一定的防潮性，其上注明：  
    a)  需方名称或代号 
    b)  产品名称及合同号； 
    c)  产品牌号、规格、批号； 
    d)  箱号、净重； 
    e)  检验印记； 
    f)  包装日期。 
4.2 运输标志 
4.2.1  产品发运时，应按承运部门的要求填写和拴挂货物标记(货签)。 
4.2.2  产品的每个包装箱、包、捆、件都应有箱牌或标签，其上写明运输标志。运输标志应认真填写，
字迹清楚，其内容包括： 
    a)  运输号码； 
    b)  到站； 
    c)  收货单位名称或代号； 
    d)  合同号、箱号；  
    e)  产品名称；  
    f)  净重(毛重)、总件数； 
    g)  发货单位及发运站名； 
    h)  出厂日期。 
4.3 运输包装指示标志 
    根据产品的性质或其相应技术标准中的要求，包装箱上应有明显的运输包装指示标志，如“防潮”、
“向上”及“由此吊起”等字样和标志，其图形应符合 GB/T 191的规定。 

5 运输 

5.1  装运钛及钛合金加工产品的车厢、船仓等应保持清洁、干燥、无污染物。严禁将钛加工产品同活
性化学物品及潮湿性材料同装在一个车厢(船仓)内运输。 
5.2  运输时要防止碰撞和活性化学物品的浸蚀。 
5.3  产品在车站、码头中转时，应堆放在库房内。露天堆放时，必须用防雨、雪苫布盖好，同时下边
要用木方等垫好，垫高不小于 100mm。 
5.4  产品在车站、码头中转或终点卸下时，应采用适当的方式装卸，防止将包装箱摔坏。 

6 贮存 

所有产品均应放在干燥、清洁的库房内，室内不得有酸、碱等易挥发物或腐蚀性气体，并应注意产

品相应技术标准中有关保存期限的规定。 

7 验收 

7.1  需方收货时，应检查包装是否完好和产品有无丢失、损伤现象。由于运输而造成的损伤，需方应
在承运者规定的期限内向承运者提出，由承运者负责。 
7.2  需方收到产品后，应及时进行核对，如发现与货单或装箱单不符时，应在一个月内向供方提出。 
 


