
²»Í¬Ñõ»¯ÎÙÇâ»¹Ô­ÖÆÈ¡³¬Ï¸ÎÙ·Û

ÁÎ¼ÄÇÇ£¬»ÆÖ¾·æ£¬ÂÀº£²¨£¬³ÂÉÜÒÂ£¬×ÞÖ¾Ç¿

£¨ÖÐÄÏ¹¤Òµ´óÑ§ ·ÛÄ©Ò±½ð¹ú¼ÒÖØµãÊµÑéÊÒ£¬ºþÄÏ ³¤É³ 410083£©

£ÛÕªÒª£ÝÑ¡È¡Ïà³É·Öµ¥Ò»µÄÇâÎÙÇàÍ­£¨HTB£¬H0.33WO3£©¡¢ï§ÎÙÇàÍ­£¨ATB£¬£¨NH4£©0.5WO3£©¡¢×ÏÎÙ£¨TVO£¬WO2.72£©¡¢»ÆÎÙ
£¨TYO£¬WO3£©ºÍÏà³É·Ö²»µ¥Ò»µÄÀ¶ÎÙ£¨TBO£¬º¬ WO2.9ºÍ WO2.72Á½Ïà£©×÷ÎªÔ­ÁÏ£¬ÑÐ¾¿ÎÙÔ­ÁÏ¶ÔÖÆÈ¡³¬Ï¸ÎÙ·ÛµÄÓ°

Ïì.½á¹û±íÃ÷£ºÏà³É·Öµ¥Ò»µÄÑõ»¯ÎÙÍ¨¹ýÇâ»¹Ô­ÄÜÖÆÈ¡Ï¸¶ø¾ùÔÈµÄÎÙ·Û£»×ÏÎÙWO2.72ÖÆµÃµÄÎÙ·ÛÏ¸¶ø¾ùÔÈ£¬·ÖÉ¢ÐÔ
ºÃ£¬ÊÇÊÊºÏ×öÎ¢¾§Ó²ÖÊºÏ½ðµÄÔ­ÁÏ.

£Û¹Ø¼ü´Ê£ÝÑõ»¯ÎÙ£»Çâ»¹Ô­£»³¬Ï¸ÎÙ·Û

£ÛÖÐÍ¼·ÖÀàºÅ£ÝTF123.72 £ÛÎÄÏ×±êÊ¶Âë£ÝA £ÛÎÄÕÂ±àºÅ£Ý1005-9792£ 2̈000£©01-0051-05

20ÊÀ¼Í50Äê´ú£¬ÎÙ·ÛÖÆÔìÒµÔÚÑ¡ÓÃÑõ»¯ÎÙÔ­

ÁÏ·½Ãæ·¢ÉúÁË¾Þ´ó±ä»¯.ÔÚ´ËÖ®Ç°£¬¹úÄÚÍâÎÙ·ÛÉú²ú
¶àÒÔÎÙËáºÍ»ÆÉ«Ñõ»¯ÎÙÎªÔ­ÁÏ£¬µ½60~70Äê´ú£¬ÃÀ

¹ú¡¢·¨¹ú¡¢ºÉÀ¼¡¢Ó¢¹úµÈ¹ú¼ÒÏÈºóÆÕ±é²ÉÓÃÁËÀ¶É«µÄ

Ñõ»¯ÎÙ£¨ÒÔÏÂ¼ò³ÆÀ¶ÎÙ£¬¼òÐ´ÎªTBO£©ÎªÔ­ÁÏÈ¡´úÁË
ÎÙËáºÍ»ÆÉ«ÈýÑõ»¯ÎÙ£¨ÒÔÏÂ¼ò³Æ»ÆÎÙ£©À´Éú²úÎÙ·Û.
ÎÒ¹úÔÚ70Äê´úÄ©ºÍ80Äê´ú³õ£¬¾Í¿ªÊ¼ÁËÀ¶ÎÙµÄÑÐ

ÖÆÓëÉú²ú£¬ÔÚ80Äê´úÄ©ºÍ90Äê´ú³õ£¬ÓÃÀ¶ÎÙÍêÈ«È¡

´úÁË»ÆÎÙ£¬Ó²ÖÊºÏ½ð²úÆ·ÖÊÁ¿ºÍ¾­¼ÃÐ§Òæ¶¼Ã÷ÏÔÌá

¸ß.ÔÚÎÙË¿³§ÖÐ£¬80Äê´úÖÐÆÚ³É¶¼745³§Òý½øÓ¢¹ú

µÆÅÝ½ðÊô¹«Ë¾µÄ¹¤ÒÕ£¬ÓÃÀ¶ÎÙÔ­ÁÏÉú²ú²»ÏÂ´¹ÎÙË¿£¬

Ê¹ÎÒ¹úÎÙ·ÛÉú²ú¼¼ÊõÓëÉè±¸ÂõÉÏÁËÒ»¸öÐÂµÄÌ¨

½×£Û1£Ý.
³¬Ï¸ÎÙ·Û£¨Æ½¾ù¿ÅÁ£³ß´ç²»´óÓÚ0.5μm£©ÒÑ¾­

ÄÜ¹»¹¤Òµ»¯Éú²ú£Û2£Ý£¬ÖÁ1998Äêµ×£¬ÖêÖÞÓ²ÖÊºÏ½ð³§

ÒÑ¾­ÄÜÅúÁ¿Éú²úÆ½¾ù¿ÅÁ£³ß´çÐ¡ÓÚ0.2μm µÄ³¬Ï¸

ÎÙ·Û.Éú²ú³¬Ï¸ÎÙ·Û¶ÔÑõ»¯ÎïÔ­ÁÏÌá³öÁËÔ½À´Ô½¸ß
µÄÒªÇó£¬¶øÔÚÈçºÎÖÆÈ¡¼«Ï¸¶øÓÖ¾ùÔÈµÄÎÙ·Û¼°ÔõÑù

Ê¹³¬Ï¸ÎÙ·ÛÓÃÓÚÖÆÈ¡Î¢Ï¸Ó²ÖÊºÏ½ðÒÔÊ¹Æä¾ßÓÐ×î¼Ñ

Ó²¶È¡¢Ç¿¶È¼°ÈÍÐÔµÈ·½ÃæµÄ±¨µÀ½ÏÉÙ£Û2~6£Ý.Îª´Ë£¬×÷
ÕßÑ¡ÓÃÁË¼¸ÖÖÎÙµÄÑõ»¯Îï£¬Í¨¹ý´«Í³Çâ»¹Ô­¹¤ÒÕ¶Ô

³¬Ï¸ÎÙ·ÛµÄÖÆÈ¡½øÐÐÁËÑÐ¾¿.

1 ÊµÑéÓëÊÔÑé

1.1 Ñõ»¯ÎÙÔ­ÁÏµÄÑ¡Ôñ

ÎªÁËÖ¤Ã÷Ñõ»¯ÎÙÔ­ÁÏ¶ÔÖÆÈ¡£¨ÑÇ£©³¬Ï¸ÎÙ·ÛÓÐ×Å

ÏÔÖøÓ°Ïì£¬Ñ¡ÔñÏà³É·Ö²»Í¬µÄÑõ»¯ÎÙ×÷ÎªÔ­ÁÏ£¬Æä±à

ºÅÈç±í1ËùÊ¾.Í¼1Îª5ÖÖÑõ»¯ÎÙÔ­ÁÏµÄXÉäÏß

ÑÜÉäÍ¼Æ×.

a¡ªHTB£»b¡ªATB£»c¡ªTVO£»d¡ªTYO£»e¡ªTBO
1¡ªH0.33WO3£»2¡ª£¨NH4£©0.5WO3£»

3¡ªWO2.72£»4¡ªWO3£»5¡ªWO2.9
Í¼1 5ÖÖÑõ»¯ÎÙµÄÑÜÉäÍ¼Æ×

±í1 ÊµÑéµÄÑùÆ·Ãû³Æ¼°Æä±àºÅ

±àºÅ ÑùÆ·Ãû³Æ

HTB ÇâÎÙÇàÍ­H0.33WO3
ATB ï§ÎÙÇàÍ­£¨NH4£©0.5WO3
TVO ×ÏÎÙWO2.72
TYO »ÆÎÙWO3
TBO À¶ÎÙWO2.9£¨Ô¼25%£©+WO2.72£¨Ô¼75%£©

×¢£º±íÖÐÊý¾ÝÎªÖÊÁ¿·ÖÊý.

£ÛÊÕ¸åÈÕÆÚ£Ý1999-07-23
£Û»ù½ðÏîÄ¿£Ý ·ÛÄ©Ò±½ð¹ú¼ÒÖØµãÊµÑéÊÒ»ù½ð×ÊÖúÏîÄ¿£ 1̈998-02-10£©

£Û×÷Õß¼ò½é£Ý ÁÎ¼ÄÇÇ£ 1̈970-£©£¬ÄÐ£¬ÖÐÄÏ¹¤Òµ´óÑ§½²Ê¦£¬²©Ê¿.
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1.2 Ñõ»¯ÎÙÇâ»¹Ô­¹¤ÒÕÌõ¼þ

²ÉÓÃËÄ¹Ü»¹Ô­Â¯£¬Ë³ÇâÍÆÖÛ£¬ÍÆÖÛËÙÂÊÎª4ÖÛ£¯

h£¬ÇâÁ÷Á¿Îª30m3£h̄£»²ÉÓÃÁ½´øÀäÈ´·½Ê½£¬3¸öÎÂÇø

ÎÂ¶È·Ö±ðÎª650£¬750£¬800࠷£¬ÔÚÃ¿¸öÎÂÇøÑõ»¯ÎÙÔ­

ÁÏ¸÷Í£Áô1h£¬ËùÓÐÑõ»¯ÎÙÔ­ÁÏ¶¼·ÅÓÚÍ¬Ò»Â¯¹ÜÖÐ»¹
Ô­£¬ÒÔ±£Ö¤Í¬Ò»»¹Ô­Ìõ¼þ£»Ã¿ÖÖÔ­ÁÏÖÊÁ¿¾ùÈ¡Îª20
g£¬ÒÔ±£Ö¤Í¬Ò»ÁÏ²ãºñ¶È£»ÖÛÃó²ÉÓÃ80mm*50mm
*20mm£¨³¤*¿í*¸ß£©µÄ´ÉÖÛ£»ËùÓÐ×°Ô­ÁÏµÄ´ÉÖÛ

¶¼·ÅÓÚÒ»¸ö´óÖÛÃóÄÚ£¬Í¬Ê±ÍÆÈë»¹Ô­Â¯£¬ÒÔ±£Ö¤»¹Ô­

¹¤ÒÕÒ»ÖÂ.·´Ó¦Í¾¾¶Îª£º
WO3-x→W

2 ÊµÑé½á¹û

¶ÔÑõ»¯ÎÙÔ­ÁÏºÍ»¹Ô­ºóËùµÃÎÙ·Û×÷¶àµãBET
±È±íÃæ»ý£ S̈BET£©ºÍÎÙ·ÛµÄBETÁ£¶È£ d̈BET£©·ÖÎö£¬½á
¹ûÈç±í2ËùÊ¾.

±í2 Ñõ»¯ÎÙºÍÎÙ·ÛµÄSBETºÍdBETÖµ

Ñõ»¯ÎÙÔ­ÁÏ

±àºÅ Ãû³Æ SBET££̄¨m2¡¤g-1£©

HTB ÇâÎÙÇàÍ­H0.33WO3 9.046
ATB ï§ÎÙÇàÍ­£¨NH4£©0.5WO3 7.644
TVO ×ÏÎÙWO2.72 1.798
TYO »ÆÎÙWO3 2.250
TBO À¶ÎÙWO2.9+WO2.72 ==========================================================

6.114
ÎÙ·Û

¶ÔÓ¦ÎÙ·Û±àºÅ SBET££̄¨m2¡¤g-1£© dBET£μ̄m
HTBW 2.689 0.12
ATBW 5.161 0.06
TVOW 3.901 0.08
TYOW 3.452 0.09
TBOW 3.944 0.08

dBETµÄ¼ÆËã¹«Ê½Îª£º

dBETE6££̄ p̈¡¤SBET£©
ÆäÖÐ£ºpÎªÎÙ·ÛÃÜ¶È£¬19.3g£c̄m3.

3 ÌÖ ÂÛ

3.1 Ñõ»¯ÎÙÔ­ÁÏ±È±íÃæ»ýÓë»îÐÔ¶ÔÎÙ·ÛÁ£¶ÈµÄÓ°

Ïì

´óÁ¿ÎÄÏ×Ö¸³ö£Û2£¬3£¬7£Ý£¬̧ß±È±íÃæµÄÑõ»¯ÎÙÄÜÖÆµÃ

¸ß±È±íÃæµÄÎÙ·Û.Í¨¹ý±¾´ÎÊÔÑé·¢ÏÖ£¨¼û±í2£©£¬ÇâÎÙ
ÇàÍ­µÄ±È±íÃæ´ïµ½9.046m2£ḡ£¬¶øÆäÖÆµÃµÄW ·Û±È

±íÃæ Ö» ÓÐ2.7m2£ḡ ×ó ÓÒ£»×Ï ÎÙ µÄ ±È ±í Ãæ Ö» ÓÐ

1.798m2£ḡ£¬¶ø Æä »¹ Ô­ ºó µÄ W ·Û ±È ±í Ãæ ´ï µ½ ÁË

3.9m2£ḡ.ÎÄÏ×£Û7£ÝÖ¸³ö£¬ÔÚTBO ÖÐ£¬WO2.72ºÍï§ÎÙ
ÇàÍ­£¨ATB£©µÄ»îÐÔ×î¸ß£¬Òò´Ë£¬ÔÚ¿¼²ìÑõ»¯ÎÙ±È±íÃæ
»ýµÄÍ¬Ê±£¬Òª¿¼ÂÇÆä»îÐÔ.±¾´ÎÊÔÑé½á¹ûÇ¡Ç¡Ö¤ÊµÁË

ÕâÒ»µã£¬̧ß»îÐÔ¡¢̧ß±È±íÃæ£ 7̈.64m2£ḡ£©µÄATBÖÆµÃ

µÄÎÙ·Û±È±íÃæ»ý×î´ó£ 5̈.161m2£ḡ£©£¬BETÁ£¶È´ïµ½

ÁË0.06μm£¬ÈçÍ¼2ËùÊ¾.

Í¼2 ATBW ÐÎÃ²

3.2 ï§ÎÙÇàÍ­ÓëWO2.72Ô­ÁÏ½á¹¹¶ÔÎÙ·ÛÁ£¶ÈµÄÓ°
Ïì

Í¨¹ýÑÐ¾¿Â¯ÆøºÍÁÏ²ãµÄÊª¶È¶ÔÑõ»¯ÎÙÇâ»¹Ô­¶¯

Á¦Ñ§ºÍÎÙ·ÛÁ£¶ÈµÄÓ°Ïì£¬µÃ³ö£ºÈçºÎ´Ó·´Ó¦¿Õ¼äºÍÁÏ

²ãÄÚ²¿Ñ¸ËÙÅÅ×ß»¹Ô­·´Ó¦Ëù²úÉúµÄË®ÆûÊÇ³É¹¦ÖÆÈ¡

Ï¸ÎÙ·ÛµÄ¹Ø¼ü´ëÊ©Ö®Ò»£Û6£¬8£Ý.
´ÓÍ¼3¿ÉÃ÷ÏÔ¿´³ö£¬ATB±¾Éí¿ÅÁ£¾ßÓÐºÜ¶àÁÑ

ÎÆ£¬µ«·Ö²¼²»¾ùÔÈ£»¶øTVO ÓÉÐí¶à°ô×´¾§ÌåÏà»¥´î

ÇÅ¶ø³É£¬ÐÎ³É·Ö²¼½Ï¾ùÔÈµÄ¿×Ï¶£¬ÕâÖÖ¿×Ï¶ÔÚ×°ÖÛÁ¿

Í¬Ê±Ôö¼ÓµÄÇé¿öÏÂ£¬¾Í±íÏÖ³öÆäÇ¿ÁÒµÄÓÅÊÆ.ÓÉÕâ2
ÖÖTBO Éú²ú³öµÄÎÙ·ÛSEM Í¼ÏñÈçÍ¼2ºÍÍ¼4Ëù

Ê¾.
ºÜÃ÷ÏÔ£¬ATBW ¿ÅÁ£½áºÏ½Ï½ô£¬ºÜÄÑ·ÖÉ¢£¨¼ûÍ¼

2£©£»TVOW ¿ÅÁ£¾ùÔÈ£¬·Ö²¼ºÜÉ¢£¬ÓÐÀûÓÚÏÂÒ»¸öÌ¼»¯

¹¤ÐòµÄ½øÐÐ£¨¼ûÍ¼4£©.

a¡ªATB£»b¡ªTVO
Í¼3 ATBºÍTVOµÄSEM Í¼Ïñ
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Í¼4 TVOW µÄSEM Í¼Ïñ

3.3 Ñõ»¯ÎÙÏà³É·Ö¶ÔÎÙ·Û¾ùÔÈÐÔµÄÓ°Ïì

²ÉÓÃµ¥Ò»Ïà³É·ÖµÄATB£¬TVO£¬HTB£¬TYOºÍÏà

³É·Ö²»µ¥Ò»µÄTBOÉú²ú³¬Ï¸ W.TBOW£¬TYOW ºÍ

HTBW µÄSEM Í¼ÏñÈçÍ¼5ËùÊ¾£¬¿ÉÒÔ¿´³ö£¬TBOW
ÓÐ²¿·ÖÎÙ¿ÅÁ£ÌØ±ð´ó£¬ÕâÖÖ´ó¿ÅÁ£ÔÚÒÔºóµÄÌ¼»¯¹ý

³ÌÖÐÉÔÓöÎÂÉý¼´¿É³¤´ó£¬¶øÐÎ³É´Ö´óµÄ WC¾§Á££»

ATBW£¬TVOW£¬TYOW ºÍHTBW µÄ¿ÅÁ£´óÐ¡½Ï¾ù

ÔÈ£¨¼ûÍ¼2£¬4£¬5b£¬5c£©£»¶øÇâÎÙÇàÍ­£¨HTB£©ÓÉÓÚÓÐ×ÅÌØ
ÊâµÄ¿×½á¹¹£¬ÓÉÆä»¹Ô­ºóµÃµ½µÄÎÙ·ÛËäÓÐ²¿·Ö³¤´ó

Ç÷ÊÆ£¬µ«±È½Ï¾ùÔÈ.¿É¼û£¬ÓÃµ¥Ò»Ïà³É·ÖµÄÑõ»¯ÎÙÔ­
ÁÏÄÜÖÆµÃ½Ï¾ùÔÈµÄÏ¸ÎÙ·Û.

a¡ªTBOW£»b¡ªTYOW£»c¡ªHTBW
Í¼5 TBOW£¬TYOW ºÍHTBW µÄSEM Í¼Ïñ

3.4 Ñõ»¯ÎÙ¿×Ï¶½á¹¹¶ÔÎÙ·ÛÁ£¶ÈºÍ¾ùÔÈÐÔµÄÓ°Ïì

3.4.1 ÇâÎÙÇàÍ­£¨HTB£©
ÇâÎÙÇàÍ­µÄÎü¸½£ Í̄Ñ¸½µÈÎÂÏßÈçÍ¼6ËùÊ¾.Æä

ÖÐ£¬p£p̄0ÎªÎü¸½£ Í̄Ñ¸½¹ý³ÌÖÐÎü¸½ÖÊµÄÏà¶ÔÑ¹Á¦.¿É

ÒÔ¿´³ö£¬Îü¸½µÈÎÂÏßÎªµäÐÍµÄⅡÀàµÈÎÂÏß£Û9£Ý£¬ÍÑ¸½µÈ

ÎÂÏßÓëÎü¸½µÈÎÂÏßÖØºÏ.ÕâÖÖÀàÐÍµÄÎü¸½»ØÏßÆä¿×
½á¹¹Ä£ÐÍÊÇÒ»¶Ë·â±ÕµÄÔ²Í²¿×.

¸ÃÀàÐÍµÄ¿×Ê¹µÃÔÚÍ¬Ò»Ïà¶ÔÑ¹Á¦ÏÂ·¢ÉúÃ«Ï¸¿×

Äý¾ÛÓëÃ«Ï¸¿×Õô·¢£¬ËùÒÔÎü¸½»ØÏßÖØºÏ.¿ÉÒÔÏëÏó£¬
ÇâÎÙÇàÍ­º¬ÓÐ´óÁ¿µÄÕâÖÖÀàÐÍµÄ¿×Ï¶£¬Æä¿×Ï¶Ìå»ý

Ã¿¿Ë´ïµ½ÁË21.18μL£¨Í¨¹ýÍÑ¸½µÈÎÂÏß¼ÆËã£©£¬Òò´Ë£¬
·ÛÄ©µÄ±È±íÃæ»ý´ó£ 9̈.046m2£ḡ£©£¬Ê¹µÃH2 ½øÈëÒÔºó

²úÉúµÄË®Æû²»ÈÝÒ×Á÷×ß£¬ÔÚ¿×Ï¶ÄÚÐÎ³ÉÑ¹Á¦£¬ÍâÃæµÄ

H2ÒªÁ÷ÈëÒ²ÐèÒ»¶¨Ê±¼ä£¬ÕâÑù£¬Ëæ×ÅÊ±¼äÑÓ³¤£¬W ¿Å

Á£Öð½¥³¤´ó£¨¼ûÍ¼5c£©.

1¡ªÎü¸½ÇúÏß£»2¡ªÍÑ¸½ÇúÏß
Í¼6 ÇâÎÙÇàÍ­£¨HTB£©µÄÎü¸½£ Í̄Ñ¸½µÈÎÂÏß

3.4.2 ï§ ÎÙ Çà Í­£¨ATB£¬£¨NH4£©0.5WO3£©Óë »Æ ÎÙ
£¨TYO£¬WO3£©

´Ó Í¼7¿ÉÒÔ¿´³ö£¬ATBºÍTYOÕâ2ÖÖ²úÆ·ÓÐ×Å

a¡ªATBµÄÎü¸½£ Í̄Ñ¸½µÈÎÂÏß£»b¡ªTYOµÄÎü¸½£ Í̄Ñ¸½µÈÎÂÏß£»

1¡ªÎü¸½ÇúÏß£»2¡ªÍÑ¸½ÇúÏß

Í¼7 ATBºÍTYOµÄÎü¸½£ Í̄Ñ¸½µÈÎÂÏß
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ÏàÍ¬ÐÎ×´µÄÎü¸½»ØÏß£¬Æä¹²Í¬ÌØÐÔÊÇÎü¸½µÈÎÂÏßÔÚ

Ïà¶ÔÑ¹Á¦´ïµ½0.8~0.9Ê±¶¸È»ÉÏÉý£¬¶øÍÑ¸½»ØÏßÔÚ

ÖÐµÈÏà¶ÔÑ¹Á¦´¦¶¸È»ÏÂ½µ£¬́ËÖÖÎü¸½»ØÏß·´Ó³ÁËËü

ÃÇ¾ßÓÐÒ»ÖÖÆ½ÐÐ±ÚµÄÏÁ·ì×´Ã«Ï¸¹Ü¿×£Û9£Ý.
ÕâÖÖÀàÐÍµÄ¿×£¬ÆäÆøÒº½çÃæÊÇÒ»Æ½Ãæ£¨¶ÔÄý¾Û¶ø

ÑÔ£©£¬Òò´Ë £¬Ö»ÓÐÔÚN2£¨Îü¸½ÖÊ£©Ïà¶ÔÑ¹Á¦½Ó½ü1Ê±²Å

Äý¾Û.¶øÕô·¢Ê±£¬ÆäÏà¶ÔÑ¹Á¦Îª£Û9£Ý

rKE-γcosφ££̄ÛRTlnp£p̄0£Ý

ÆäÖÐ£ºrK Îª¿ª¶ûÎÄ°ë¾¶£»γ Îª½çÃæÄÜ£»φ Îª½Ó´¥½Ç£»T
ÎªÈÈÁ¦Ñ§ÎÂ¶È£»R Îª³£Êý£»p£p̄0ÎªÎü¸½ÖÊÏà¶ÔÑ¹Á¦.

ÕâÖÖÀàÐÍµÄ¿×ÔÚ»¹Ô­¹ý³ÌÖÐÓÐÀûÓÚH2 ½øÈëºÍ

H2O³öÀ´£¬́Ó¶øÊ¹Éú²ú³öÀ´µÄ W ·Û½ÏÏ£̧¨¼ûÍ¼2ºÍ

5b£©.
3.4.3 ×ÏÎÙ£¨TVO£¬WO2.72£©

Í¼9Îª×ÏÎÙµÄÎü¸½£ Í̄Ñ¸½µÈÎÂÏß.̧ÃÇúÏßÓëÆäËü

Ñõ»¯ÎÙµÄÎü¸½£ Í̄Ñ¸½ÇúÏßÃ÷ÏÔ²»Í¬£¬Ëü·´Ó³µÄÊÇÒ»ÖÖ

µäÐÍ½á¹¹£¬ÊÇËÄÃæ¶¼¿ª·ÅµÄ¼âÅüÐÎÃ«Ï¸¹Ü.ÓÉÏà»¥Çã
Ð±µÄÆ¬»òÄ£¶Ñ»ý³ÉµÄÃ«Ï¸¿×½«²úÉú´ËÀà»ØÏß.

Îü¸½£ Í̄Ñ¸½µÈÎÂÏßÖ®ËùÒÔ¼¸ºõÖØºÏ£¬ÊÇÒòÎª¼âÅü

ÐÎ¾àÀëÐ¡µÄÒ»±ß´ïµ½¼¸¸ö»ò¼¸Ê®¸ö·Ö×ÓÖ±¾¶£¬ÔÚµÍ

Ñ¹Á¦½×¶Î£¬Õâ¶ÎÐ¡¿×Ï¶±»N2·Ö×ÓµÄµ¥²ã»ò¶à²ãÎü¸½

Ä¤ËùÌîÂú£¬ÐÎ³ÉÁËÒ»ÖÖÒ»¶Ë·â±ÕµÄ¼âÅüÐÎ¿×½á¹¹£¬Õâ

Ñù£¬Îü¸½£ Í̄Ñ¸½µÈÎÂÏß¼¸ºõÖØºÏ£¨¼ûÍ¼8£©£¬Í¼3bºÍÍ¼

4Ò²Ö¤ÊµÁËÕâÒ»µã.ÕâÖÖÀàÐÍµÄ¿×½á¹¹£¬ÆäÔÚ×°ÁÏÊ±
ÄÜÐÎ³ÉÊèËÉ½á¹¹£¬Ê¹H2 ½øÈëºÍH20´ø³öÊ±·Ç³£Á÷

³©£¬²»ÈÝÒ×Ê¹ W ·Û¿ÅÁ£³¤´ó£¬ÄÜÖÆµÃ³¬Ï¸ÇÒ¾ùÔÈµÄ

W ·Û£¨¼ûÍ¼4b£©.

1¡ªÎü¸½ÇúÏß£»2¡ªÍÑ¸½ÇúÏß

Í¼8 TVOµÄÎü¸½£ Í̄Ñ¸½µÈÎÂÏß

3.4.4 À¶ÎÙ£¨TBO£©
¶ÔÓÚTBO£¬ÆäÎü¸½ÇúÏßÓëHTBÇâÎÙÇàÍ­µÄÀàËÆ

£¨ÈçÍ¼9ËùÊ¾£©.Æä¿×Ä£ÐÍÒ²ÊÇÒ»¶Ë·â±ÕµÄÔ²Í²ÐÎ¿×£¬
ÕâÖÖ¿×½á¹¹ÈÝÒ×µ¼ÖÂÎÙ¿ÅÁ£³¤´ó£¨¼ûÍ¼5a£©.

1¡ªÎü¸½ÇúÏß£»2¡ªÍÑ¸½ÇúÏß

Í¼9 TBOµÄÎü¸½£ Í̄Ñ¸½µÈÎÂÏß

4 ½á ÂÛ

a.±¾ÑÐ¾¿ËùÑ¡ÓÃµÄÑõ»¯ÎÙÔ­ÁÏ¶¼ÄÜÍ¨¹ýÒ»¶¨µÄ

»¹Ô­Ìõ¼þÖÆÈ¡³¬Ï¸W ·Û£»

b.Ñõ»¯ÎÙÔ­ÁÏ½á¹¹¶ÔÇâ»¹Ô­ºóÎÙ·ÛµÄÁ£¶È¼°

¾ùÔÈÐÔÓÐÖØÒªÓ°Ïì£»
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