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YB/T 5277-2005

月U 舌

本标准代替YB/T 5277-1999((铁合金用铬矿石》和YB/T 4066-1991《铬精矿》部分。
本标准是对、吧IT 5277-1999的修订，此次修订与原标准比较，主要进行了如下修改

— 将标准名称“铁合金用铬矿石”改为“冶金用铬矿石”;

— 将YB/T 4066-1991((铬精矿》中铁合金用部分的技术要求并人本标准中;
— 取消原分类，按铬矿石加工方式重新分类为精矿和块矿;

— 将等级改为牌号，精矿分为三个牌号7个品种，块矿分为三个牌号;
— 取消了化学成分中碳含量的控制要求;
— 精矿增加了G-50等级的三个牌号，精矿不再要求AI203化学成分的控制，调整了Cr203/FeO

    仁匕;

— 块矿增加了一个主化合物Cr203为45%的常用牌号，调整了Cr2 Q3为4200,45%的Crz O, /FeO

      比;

— 块矿不再要求Mg0化学成分的控制;

— 对化学分析方法、检验规则和包装标志等内容进行了修订和完善。

本标准的附录A为规范性附录。

本标准由中国钢铁工业协会提出。

本标准由冶金工业信息标准研究院归口。

本标准起草单位:吉林铁合金有限责任公司。
本标准主要起草人:王爽、谷立国、李长山、马勤。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为:

ZBD33002--1990,YB/T 5277- 1999,YB/T 4066-1991,
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冶金用铬矿石

1 范围

    本标准规定了冶金用铬矿石的技术要求、试验方法、检验规则、包装、标志和质量证明书。

    本标准适用于冶金用铬矿石。

2 规范性引用文件

    下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有的

修改单(不包括勘误的内容)或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究是

否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

    GB/T 2007. 1 散装矿产品取样、制样通则 手工取样方法
    GB/T 2007. 2 散装矿产品取样、制样通则 手工制样方法

    GB/T 2007. 6散装矿产品取样、制样通则 水分测定方法 热干燥法
    GB/T 2007. 7散装矿产品取样、制样通则 粒度测定方法 手工筛分法
    YB/T 191. 1铬矿石化学分析方法 重量法测定水分含量

    YB/T 191.2 铬矿石化学分析方法 滴定法测定三氧化二铬含量
    YB/T 191.3 铬矿石化学分析方法 高氯酸脱水重量法测定二氧化硅含量

    YB/T 191.4 铬矿石化学分析方法 重铬酸钾滴定法测定全铁含量
    YB/T 191. 5 铬矿石化学分析方法 EDTA滴定法测定氧化钙和氧化镁含量
    YB/T 191. 6 铬矿石化学分析方法 磷钥蓝分光光度法测定磷含量

    YB/T 191. 7 铬矿石化学分析方法 红外线吸收法测定硫含量
    YB/T 5142冶金矿产品包装、标志、运输、贮存和质量证明书

3 技术要求

3.1 牌号及化学成分

3.，.1 冶金用铬矿石按加工方式不同(选矿和天然矿)分为精矿(G)和块矿(K)两类

    精矿按Cr2 03含量的不同，分为7个牌号。其化学成分应符合表 1的规定

                                        表， 精矿化学成分

牌 号

化学成分(质量分数)

Cr2q , Cr203/FeO Si()，% MgO, 0 o 5，% P，%

不 I1、 于 不 少贬 于

G 50A

G 50B

G 50C

50.0

3.2

3.0

2.5

4.0

6.0

6. 0

14.0 0.020 0.008

G 48 48.0 2.5 8.() 14.0 0.020 0.008

G 45 45. 0 1.7 8.0 18.0 0.020 0.010

3.1.2 块矿按Crz 0:含量的不同，分为3个牌号。其化学成分应符合表2的规定。
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表2 块矿化学成分

牌 号

化学成分(质量分数)

Cr2 O., ,写 Cr30}/Fe1】 AI2 03，肠 5，% P,%

不 ，Q卜 于 不 大 于

K-45 45.0 3.0 10.0 0.020 0.008

K-42 42.0 2.8 12.0 0.020 0.008

K-38 38.0 2.5 15.0 0.020 0.010

3.1.3 如需方对冶金用铬矿石的化学成分有特殊要求，由供需双方另行协商。
3.2 物理状态

3.2.1 冶金用铬矿石中水分不允许大于10000

3.2.2 冶金用铬矿石粒度不允许大于300mma

3.2.3 冶金用铬矿石中不允许混人外来杂物。

4 试验方法和检验规则

4.1 取样和制样

    冶金用铬矿石化学分析试样的采取和制备按GB/T 2007. 1和GB/T 2007. 2规定进行。
4.2 化学分析方法

4.2.1 冶金用铬矿石化学分析方法应符合表3的规定。

                                表3 冶金用铬矿石化学分析方法

序 号 元 素 分 析 方 法

1 Cre 0, 按YB/T 191.2的规定进行

2 Sioz 按 、B/T 191. 3的规定进行

3 Fel， 按 YB/T 191.4的规定进行

4 A1203 按附录A或供需双方协议

5 S 按 YB/T 191. 7的规定进行

6 P 按 YB/T 191. 6的规定进行

7 Mg0 按 YB/T 191.5的规定进行

4.2.2 冶金用铬矿石中的水分测定方法按GB 2007. 6规定进行〔

4.2.3 冶金用铬矿石的粒度测定方法按GB 2007. 7规定进行。

4.3 组批

    同一牌号冶金用铬矿石归为一批交货，每批为一检验单位。

4.4 检验规则

    冶金用铬矿石质量由供方技术监督部门负责检验。

5 包装、标志和质，证明书

    冶金用铬矿石的包装、标志和质量证明书按YB/T 5142执行。
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                            附录A

                        (规范性附录)

冶金用铬矿石 三叙化二铝含:E的测定 报盐取代一EDTA滴定法

A. 1 范 围

    本附录规定了用氟盐取代一EDTA滴定法测定三氧化二铝含量的原理、试剂和材料、分析步骤、结果

计算。

    本附录适用于冶金用铬矿石中三氧化二铝含量的测定，测定范围(质量分数):<40%0

A. 2 原理

    试料经过氧化钠熔融，浸取后硫酸酸化，过硫酸钱将铬氧化至高价，用氨水分离铬，沉淀用盐酸溶解

后，加人过量的EDTA标准溶液，使与铝络合，以PAN为指示剂，用铜盐回滴过量的EDTA标准溶液。

加人氟化盐置换出铝，再用铜盐滴定置换出来的EDTA标准溶液。根据消耗标准溶液的量计算出三氧

化二铝的含量。

A. 3 试剂和材料

    除非另有说明，在分析中仅使用确认为分析纯的试剂和蒸馏水或其纯度相当的水。

A. 3. 1 过氧化钠(固体)。

A. 3.2 硝酸按(固体)。

A. 3.3 硼酸(固体)。

A.3.4 氨水(矽·90g/mL),
A. 3.5 氨水(1+1),

A. 3.6 氨水洗液(0. OlmL/mL) a

A. 3.7 硫酸(1+1)0

A. 3.8 盐酸(1+1)e

A. 3.9 过硫酸钱溶液((200mg/mL),

A. 3. 10 氟化钠溶液(50mg/mL) ,

A. 3. 11 醋酸按一醋酸缓冲溶液:200g醋酸馁,10ML醋酸(月.05岁ML) ,溶解后用水稀至l000mL,混匀。
A. 3.12 甲基橙乙醇溶液((5mg/mL) ,

A. 3.13 毗吮基偶氮蔡酚(PAN)乙醇溶液((5mg/mL) ,

A. 3.14 乙二胺四乙酸二钠(EDTA)标准溶液((0. 025mo1/L),

A. 3.15 硫酸铜标准溶液(0. 025mo1/L),

A. 4 试样

    试样应通过0. 08mm筛孔。

A.5 分析步骤

A. 5. 1 试料f

    称取。.5000g试料(已于1050C-1100C烘干之试料)。

A. 5.2 测定

A. 5.2. 1 将试料(A. 5. 1)置于盛有4g-5g过氧化钠(A. 3. 1)的银增祸中，搅拌均匀，送人650℃一
                                                                                                                                                                3
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700℃高温马弗炉中，熔融5min--min，取出冷却。浸人400mL烧杯中，用水洗净柑祸。加 25mL硫酸

(A. 3. 7)，加热煮沸至溶液透明，取下稍冷，加30mL加过硫酸按溶液(A. 3. 9 )，加热煮沸至大气泡取下，

加2g "3g硝酸'vs[(A. 3. 2)，用氨水(A.3.4)调出沉淀，并保持溶液pH=7，加热煮沸，取下过滤。
A. 5.2.2 用氨水洗液(A. 3. 6 )洗烧杯2次一4次，洗沉淀10次一15次。用20mL盐酸(A. 3. 8 )将沉淀

溶解于原烧杯中，以热水洗净滤纸无黄色，加热溶解，取下冷却。将溶液移人250mL容量瓶中，以水稀释
至刻度，摇匀。

A.5.2.3 准确称取 50. OOmL (A. 5. 2. 2 )之溶液，于 500MI锥形瓶中，加人 40mLEDTA标准溶液

(A. 3.14)，滴加1滴一2滴甲基橙溶液(A. 3. 12)，用氨水溶液(A. 3. 5 )调至溶液红色刚好消失，再用盐酸
(A. 3. 8)调至溶液出现微红色，并过加 1滴，加人20mL缓冲溶液(A. 3. 11)，加热煮沸3min，取下，滴加5

滴一6滴PAN指示剂(A. 3.13)，立即用硫酸铜标准溶液(A. 3. 15)滴定至紫红色。

A.5.2.4 将上述溶液(A. 5. 2. 3)加人 25mL氟化钠溶液(A. 3. 10)，加热煮沸，取下，加2g-3g硼酸

(A.3.3)，继续用硫酸铜标准溶液(A. 3.15)滴定至紫红色为终点。

A. 6 结果计算

按下式计算试料中三氧化二铝含量(质量分数)，以百分数表示:

W(A12q)(%)一工竺竺二丝X 100
                                刀I. r

    式 中:

    T- EDTA标准溶液对三氧化二铝的滴定度，g/mL;

    、一 试料溶液中加人氟化钠后，滴定消耗硫酸铜标准溶液的体积，mL;

    K- EDTA标准溶液与硫酸铜标准溶液的比例系数;

    m— 试料量，9;

    Y 一‘试料溶液分取比。

A. 7 允许差

    实验之间分析结果的差值应不大于表A. 1所列允许差。

                                      表A1 允 许 差(%)

            三氧化二铝(质量分数) } 允 许 差

毛 5 0.25

> 5. 0- 10. 0 0.45

> 10. 0̂ -20. 0 0.50

> 20.0- 30 0.60

> 30. 0- 40. 0


