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硅铁冶炼的精料措施 

田 旭 

(贵州省遵义市乡镇企业局 遵义市红花岗区 563000) 

1 硅铁生产中精料的意义 

近年来，我省硅铁生产有了较大的发展，其中 

有 50000KVA以上的大型电炉，也有乡镇铁合金厂 

的 6300～12500KVA的中型电炉。 

随着铁合金生产所需电能的逐渐紧张，我市供 

电量日益激化的供需矛盾，在硅铁冶炼中节能降耗 

工作更加值得铁合金企业尤其是乡镇铁合金厂高度 

重视。 

工艺先进，精心操作和精料是硅铁冶炼中提高 

产品质量、降低电耗成本的主要途径，而精料是重 

要环节。如配料准确度由．4-5％提高到4-1％，单位 

电耗则降低5～12％，平均负荷增大6～11％，电炉 

作业时间提高 2．5％，生产率可提高 10％，其经济 

效益是相当可观的。 

2 精料的措施 

硅石、焦炭、铁屑是冶炼的主原料，这里主要 

讨论原料选定后，在工艺设计和组织生产中的精料 

措施。 

2。1 硅石 筛选和水洗 

中小型硅铁电炉用硅石多是民采矿，在料场中 

应分品种堆放，把成分相近的硅石堆在一处，便于 

配料计算及管理。在运输过程中应设双层振动筛， 

把过大粒度筛出进行破碎，合格料度进行水洗和筛 

分，以保证入炉硅石的纯净度。 

2．2 焦炭的处理 

焦炭是硅铁生产应用最广廉价的还原剂，是 

炉料导电性能的决定因素。在加工运输中常常遭 

受雨水的浸湿，造成入炉料水份波动较大，配料 

可能搭建雨棚进行焦炭 

堆放。 

缩小焦炭粒度可明显地增大炉料比电阻，同样 

重量的焦炭，颗粒增多可能加速炉内反应。但是， 

并不是颗粒越小越好，而是需要大小粒度的搭配， 

入炉焦炭可分为两级。 

入场的焦炭必须整粒分级。整粒工艺考虑到供 

应地的变化，选择破碎机的入口能适应较大的粒度， 

并且设置检查筛分和分级筛分，成品焦根据要求配 

料入炉，为了减少加工中产生的 3ram 以下的焦粒 

量。采用单齿辊破碎机比较经济适用，对于振动筛 

的选择，其能力应为计算能力的3倍以上，保证筛 

分效率95％，即保证精料，又可减少加工中的过粉 

碎。 

2．3 含铁原料的正确使用 

75％硅铁电炉冶炼，一般使用炭素钢屑 (含铁 

大于 95％)。由于钢屑原料比较紧缺，有时使用搜 

集起来的废钢屑，难免夹杂铸铁屑、合金钢屑，甚 

至有色金属屑。造成杂质元素超标，目前国内采用 

的钢屑破碎机效果不理想，造成配料误差大及布料 

不均，因此，钢屑到后必须经过挑选，并且破碎机 

必须选择有效，适用的。 

2．4 入炉料的混合配比 

大型电炉车间都没有配料仓，按照计算机指令 

对原料进行混合配料，为了配料的称量准确，加给 

称量料斗的电振给料机采用两种振动速度，当某种 

原料加料已接近称量指令值时，采用慢速振动给料， 

使得称量中经过缓慢加料然后停车，避免物料涌流， 

保证称量准确。 

小型电炉冶炼车间受条件所限，虽不能采用计 
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装修吊顶工程常见质量通病的产生原因和预控措施 

席晓曦 

(贵州省遵义市建设工程质量监督站 遵义市红花岗区 563000) 

随着科学技术水平的提高，新型装饰材料不 

断更新，人们对吊顶的装饰要求越来越重视和讲 

究，现代吊顶不仅仅是增加室内整体装饰艺术美 

感，同时还具有保温、隔热、隔音和吸声等多重 

功能。 

吊顶形式多种多样，按施工工艺，分为暗龙骨 

吊顶和明龙骨吊顶；按龙骨材料，分为木龙骨吊顶、 

轻钢龙骨吊顶、铝合金龙骨吊顶；按吊顶结构形式， 

分为整体式吊顶、活动式吊顶、隐蔽式装配吊顶、 

开敞式吊顶；按吊顶罩面板材料，分为纸面石膏板 

吊顶、矿棉装饰吸声板吊顶、钙塑装饰板吊顶、胶 

合板吊顶、纤维板吊项、GRC板吊项、FT板吊顶、 

埃持板吊顶、各种金属板吊顶等。 

吊项施工质量是装饰质量控制的重要组成部分， 

它不单影响装饰的美感效果，同时吊顶质量优劣直 

接影响室内安全性能。 

算机控制配料，但是使用称量斗配料，利用集料带 

或运输机混匀则是必须设置的。 

2．5 合理的原料运输设计 

精选原料、细加工，完善设施是精料的重要环 

节，合理的运输设计则是精料的保证。 

2．5．1为了保证生产连续均衡进行，工厂必须有足 

够的原料和成品贮备，其贮备数量是多少运输条 

件，系统设计等具体情况而定，不能作一般的规 

定。 

2．5．2系统设计要采用最少的运转次数，料仓容积应 

能提供半仓补料的操作条件。 

l 吊顶龙骨常出现的质量通病 

1．1吊顶局部下沉，吊杆连接松脱 

原因分析：①吊顶与结构基体固定不牢，吊杆 

连接不牢，产生松脱。②吊杆未事先拉直，产生拉 

伸变形。③增加意外荷载。 

预控措施：①吊点应分布均匀，间距不能超过 

1．2m，龙骨悬臂不得过大。②吊点与结构之间连接 

应牢固。⑨使用钢筋作吊杆时，应对钢筋进行冷拉， 

使其竖直。不得使用弯曲不直的钢筋或铅丝作吊杆 

(筋)。④不得随意加大吊杆的承载力。 

1．2吊顶不平整 、挠曲 

原因分析：①吊杆间距不均匀，龙骨与墙面间 

距偏大，次龙骨间距偏大。②罩面板与龙骨之间固 

定方法不妥，未与龙骨紧贴，大小间距不等。③龙 

骨安装后未进行严格调直调平。 (下转41页) 

2．5．3同一种原料应设计成多处供给的原料贮运系 

统，成品料仓设计成全流式料仓，是避免混料，保 

证配料准确的必要措施。 

2．5．4原料入炉时产生粒度偏析是运输系统中需要注 

意的问题。选用较低的运输速度，减少运转落差和 

降低落料速度的滑落溜管等技术是防止物料偏析、 

均匀供料的重要环节。 

精料是硅铁冶炼的基本方针。精料措施在实际 

生产中有效的实施是提高产品质量节能降耗的重要 

手段，对于中小型企业有时常因投资限制，往往因 

陋就简，使入炉料不能达到应有的精料要求，这是 

得不偿失的。 
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