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2005年中国电解金属锰工业回顾与展望
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摘 要：2005年我国电解金属锰行业继续保持较高的增长势头，全年共生产电解金属锰56.64万t，

出口27.1806万t，电解金属锰技术在节能降耗方面也得到了进一步发展。但是由于近几年盲目

发展，电解金属锰出现了供大于求的局面，价格大幅下滑，电解金属锰行业正面临着许多新的问题，

进入了新的一轮调整期，通过淘汰落后的生产力，依靠科技进步，提高资源的综合利用水平，节能降

耗等措施，预计到2010年中国电解金属锰行业将以一个崭新的面目展现在世人面前。
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2005年是中国电解金属锰（下简称电解锰）工

业具有重要意义的一年，政府对行业政策的调整相

继出台，市场风云变幻，产能严重过剩，价格大幅下

滑，中国电解锰工业正面临一次新的调整和更大的

挑战。

1 2005年中国电解锰工业发展状况

1.1 产能、产量、出口量

到2005年底，中国已投产的电解锰企业达到

156家，生产能力为111.80万t，企业数比2004年

增 加 15 家，增 加 了 10.6%，生 产 能 力 增 加

19.25万t，增长了20.79%。在建企业20家，生产

能力达19万t。这些企业大多数将在2006年上半

年投入生产。中国电解锰企业主要分布在湖南、贵

州、重庆、广西、四川、湖北、陕西等10个省、市、自治

区，湖南、贵州、重庆、广西4省（市、自治区）占总生

产能力90%以上（见表1）。

2005年，中国生产了56.64万t电解锰产品，对世

界各地出口了27.1806万t电解锰（不包括山西义望

铁合金厂用还原法生产的电炉金属锰1.3213万t），分

别比2004年增加14.91%和6.67%（见表2）。

表1 2005年已投产的中国电解锰企业分布及产能

地区 企业数／个 生产能力／万t
湖南 66 47.5
贵州 30 23.6
重庆 20 19
广西 19 11.4
四川 9 4.35
湖北 3 3
陕西 5 1.8
其他 4 1.15

表2 2005年中国各省、市、自治区电解锰的产量 万

==

t

==

地区 产量 地区 产量

湖南 20.8 四川== 1.6
贵州 13.1 湖北== 1.57
重庆 12.5 陕西== 0.35
广西 6.05 其他 1.02

官方的最新统计数据表明，湖南省湘西五矿企

业集团是2005年中国最大的金属锰出口企业。中

国占世界整个金属锰供应量的90%，2005年的出口

总量为28.5019万t，与2004年的26.9802万t相

比，出口量增长了5.6%（见表3）。
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表3 2000～2005年中国电解锰产量及出口量 万t
年份 产量 出口量

2000 12.3 8
2001 15.17 11.6459
2002 21.2 12.0756
2003 32.5 16.5458
2004 49.43 25.4802
2005 56.64 27.1806

注：2000~2003年出口量包括用还原法生产的金属锰。

2005年产量超过万t的中国电解锰的企业见

表4，2005年中国电解锰出口企业排名前10位的企

业见表5，2005年各月中国电解锰的离岸价见表6。

表4 2005年产量超过万吨的中国电解金属锰企业

序号 企业名称
生产能力

／（万t·a-1）
产量

／万t
1 湖南天雄集团 5.0 2.70

2
金瑞新材料科技股份有限公司贵
州分公司 3.0 2.68

3 重庆武陵锰业有限公司 4.2 2.67
4 中信大锰矿业有限责任公司 3.6 2.53
5 湖南东方锰业集团股份有限公司 3.2 2.08
6 贵州铜仁市武陵冶化厂 2.3 1.50
7 湖南鑫兴冶化集团 1.7 1.15

表5 2005年中国电解锰出口企业排名前10名

序 号 企 业 名 称

1 湘西五金矿产有限责任公司

2 中信大锰矿业有限责任公司

3 湖南天雄集团

4 湖南瑞升工贸有限责任公司

5 湖南洪江市锰业有限责任公司

6 湖南吉首对外贸易公司

7 湖南振兴化工股份有限公司

8 湖南东方锰业有限责任公司

9 长沙新冶实业有限公司

10 广西凭祥市华铁贸易有限责任公司

表6 2005年1～12月中国电解锰的离岸价 美元／

==

t

==月份 出口量价格 月份 出口量价格

==1 1580 7 1447

==2 1599 8 1425

==3 1597 9 1432

==4 1575 10 1458

==5 1540 11 1434
6 1472 12 1386

1.2 技术的进步

2005年中国电解锰工业的技术进步首先表现

在节能降耗方面，部份企业直流电耗已降到6100
kW·h／t左右，二氧化硒用量已由2.5kg／t降到1.5
kg／t，最低已达到1.0kg／t，废渣中含湿量已由35%

降低到25%左右。无铬钝化剂已在部份工厂得到

推广应用。

装备大型化也有了新的进展，500m3 的反应

槽、单槽产量280kg／d大型电解槽和300m2隔膜

式压滤机都在生产中成功应用。

生产能力5万t／a的企业已经诞生，8万t／a生

产能力的企业将会在2006~2007年这2a诞生。

由于技术和装备水平的提高，生产技术经济指

标也在不断刷新，企业生产成本不断降低，先进企业

的含税成本已降到1100美元／t以下。加上企业规

模的大型化，能力达到或超过3万t／a的企业数达

到了5家，2006年还会增加到7家，这将改变中国

电解锰企业小而落后的状态，对稳定中国和世界电

解锰市场起着非常重要的作用。

电解锰厂周边生态环境的保护已经引起了中国

政府的高度重视。2005年中国政府胡锦涛主席曾两

次对电解锰工厂周边的生态环境保护、“三废”治理作

出重要批示，各级地方政府和企业从2005年第四季

度开始进行了认真的环保治理，这一工作至今还在进

行中。治理的重点是湘、渝、黔交界的3县，这里集中

了占全国总生产能力60%以上的电解锰企业42家，

此次治理的标准是很高的，生产车间的废水要求闭路

循环，废气要求经过处理后才能排放，废渣集中堆放

在水不渗透的废渣库内，并且要求对产生的废水经处

理后锰、铬、氨氮等达标之后才能排放。其它地区的

电解锰厂也将严格按此标准进行治理，凡达不到要求

的，均会被责令停业整顿或者关闭。

2 中国电解锰工业面临的问题

尽管中国的电解锰工业经历了50多年的发展，

但在发展中存在的问题也比较严重，主要表现在以

下5个方面：

（1）盲目发展的势头在2005年没有得到根本

的遏制，过大的生产能力与相对窄小的市场需求的

矛盾越来越突出，价格一跌再跌，由2006年年初

1500美元／t（FOB）下跌到1200美元／t（FOB），现

在又跌到1120美元／t（FOB），跌幅达到20%以上，

已经接近谷底。

前面已经阐述，我国电解锰企业的总生产能力

在2005年达到了111.80万t，而市场需求尚不到

60万t，企业的开工率只能有50%左右，否则产品就

会积压，这么低的开工率对一个行业来说是非常困

难的，到2006年年底生产能力还将达到120万t以
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上，供求矛盾将更加激烈，条件好的企业还可以生存

下去，条件差的企业（指资源、环境保护和管理）将面

临被淘汰。

要摆脱当前电解锰市场低迷的状况，除了不断

开拓市场外，最重要的是要淘汰一批条件差的企业。

淘汰生产能力落后的企业涉及到多个方面的利益，

是一项需要时间的艰苦工作。但我们相信通过市场

的调节，政府政策的调整，加大环保的执法力度等

等，条件差的企业将会在2006~2007年2a内逐步

淘汰。因此，在2007年前我国年电解金属锰的价格

将会在低价位徘徊。

（2）中国电解锰企业集中度低，企业数量过多，

相当一部份企业规模很小，小于5000t级的企业数

量52家，占企业总数的1／3，除了少数企业具有较

强的竞争力外，多数企业缺乏强劲的竞争实力，由于

小而散的企业多，因此，价格协调很难实现，不能通

过自愿减产，改善供求关系来实现稳定电解锰价格

的目的，而是采用降低销售价格作为企业的竞争手

段，这样带来的后果就是在一个较长的时间内价格

处于低迷的局面，非常不利于企业的长远发展。

（3）人民币汇率存在升值的预期，给中国电解

锰出口增加了新的压力。2005年7月21日起，人

民币增值2.1%，同年8月又取消了退税政策，这两

项使中国电解锰出口每吨产品减少近200美元的收

入，如果2006年人民币再度升值，对我国电解锰的

出口又会带来新的压力。

（4）部份地区矿石资源紧张。目前，中国的电

解锰企业绝大多数是采用低品位的碳酸锰矿石作为

原料，每生产1t产品要消耗7~8t矿石原料，每年

消耗的成品矿石都在500万t左右，加上前几年滥

采乱挖，矿石的回采率低，每生产1t矿石要消耗近

2t资源，因此，在电解锰厂非常集中的地区，将会在

3~4a后面临矿石非常紧缺的局面。

（5）环境治理任重道远。从2005年第四季度

开始，国家环保总局对湘、渝、黔3省、市交界的3县

电解锰厂进行了环保整治，收到了好的效果，但至今

尚未完全经过环保验收，其它地区的电解锰厂存在

的问题会更多一些，要使全部企业环保达标，还需要

较长的时间。

3 展 望

中国电解锰工业经历了几年大发展之后，进入

了一个新的调整期，遇到了前所未有的困难，但我们

认为经过以下几个方面的努力，中国电解锰工业将

会进入一个新的发展阶段。

（1）通过市场和政策调整，淘汰一部份生产能

力落后的企业，达到供需基本平衡。价格才能恢复

到合理的价位。在此之前，将会在1~2a时间内维

持低价位运行。

（2）提高环境保护和资源综合利用水平，不断

节能、降耗。通过2~3a的努力，全行业直流电耗

平均达到6000kW·h／t，采用先进选矿设备保证生

产用矿品位含锰大于18%，生产过程的锰回收率大

于80%，废水全部循环利用。

（3）依靠科学技术进步，不断提高装备水平和

改善技术经济指标，主要工业参数（温度、流量、pH
值等）要逐步实现自动检测。

（4）制定新建电解锰企业的准入条件。达不到

准入条件，一律不准建设新厂。

（5）通过兼并重组和互相持股等手段组建几个

生产能力超过5万t的企业，提高电解锰企业的集

中度。到2010年，我国将可能出现10个生产能力

超过3万t的电解锰企业，最大的企业生产能力将

超过10万t。

（6）不断拓宽电解锰的新市场。尤其是在200
系不锈钢和某些特钢领域内还很有潜力。200系不

锈钢开发历史已经超过60年。如今，该系列不锈钢

产品已广泛用于许多领域，200系不锈钢的耐磨性

一般来说要优于300系和400系，如UNSS20400
（NITORNIC30）和UNSS30400比较就可以说明，

在耐腐蚀方面也比较好，因为200系和300系不锈

钢的优良耐腐蚀性主要取决于铬含量，219含20%
铬，耐腐蚀性优于含有18%铬的304。只要200系

不锈钢企业严格按照标准组织生产，同时不断开发

出性能与300系不锈钢中的超级奥氏体不锈钢和超

级双相不锈钢相当的新品种，200系不锈钢在我国

仍有很好的发展空间。2005年200系不锈钢粗钢

产量达到了120万t，比2004年增加了20多万t。

目前，电解锰的低价位也很有利于替代中、低碳锰

铁，从而有利于拓宽电解锰的市场。

通过以上几个方面的努力，到2010年中国电解

锰工业将会以一个崭新的面目展现在世人面前。
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产品。惟此，才能将伪劣产品赶出国内市场。

3.4 铬锰系不锈钢前景展望

事实上，我国不锈钢市场及消费的快速发展，是

由于巨大的民用消费释放推动而形成的。现今国内

不锈钢消费发展最快、耗用规模和市场增长潜力最

大的领域仍然是民用不锈钢消费领域。尽管业界目

前正在大力宣传、推介、倡导消费使用现代铁素体不

锈钢，但由于其存在的缺陷和不足尚待进一步改进，

况且，目前主要用于家电、集装箱、汽车和五金制造

等，国内大厂年产量不过仅数万吨。尤其是在民用

制品、建筑装饰、家庭装修，护栏护窗等，现代铁素体

不锈钢尚有不少的难题亟待破解，替代铬锰系不是

一蹴而就的。

目前，我国正处在工业化、城镇化、建设新农村

进程加快的阶段，基础设施建设和城镇化建设大规

模地展开，随着城乡居民消费收入的不断增长，将推

动民用领域不锈钢消费的持续扩大，可以预料近几

年国内对铬锰系产品需求还有一定的拓展空间，但

今后对铬锰系不锈钢的需求将转为平稳较快增长。

另外，几年之后，可能会因铁素体钢的逐步兴起和发

展铬锰系产品，市场份额也许会渐退式逐步收缩。

但前提是铁素体钢的在民用领域的替代扩展，其加

工性能、使用便捷、板卷表面质量及其价格等要全面

优于铬锰系产品。
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